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2.1 Технические характеристики 
 
Редукторы производства нашей фирмы изготовлены из высококачественных материалов и 
имеют современную конструкцию, что гарантирует максимальную надежность и долговеч-
ность в работе.  
Корпусы, фланцы и лапы изготовлены из алюминия SG-AISi UNI 1706. 
Червячные валы изготовлены из стали и подвергнуты цементации, закалке и шлифовке. 
Шлифовка зубчатых передач осуществляется с помощью ZI-профиля. Это улучшает контакт 
между поверхностями зацепления и, следовательно, повышает производительность и снижает 
уровень шума при работе. 
На червячном колесе имеется ступица из чугуна G20, на которую наплавляется бронза 
GcuSn12 UNI 7013.    
Материал соединительной муфты: Латунь OT58 UNI 5705/65 
В целях обеспечения долгого срока службы устанавливаются конические роликовые подшип-
ники и радиальные шариковые подшипники. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
2.1 Технические характеристики 
 
Особые характеристики: 
- Маленькие размеры 
- Упрощенные соединения 
- Отсутствует фреттинг-коррозия 
- Отсутствует вибрация 
- Конструкция, гарантирующая эффективность и надежность при тяжелых режимах работы, в 
случае ударных нагрузок и частых включений. 
 
Материал: 
Латунь OT58 UNI 5705/65 
Надежность  
Выбор такого материала для использования, как латунь, обеспечивает высокий уровень на-
дежности как отдельно взятой детали, так и собранной продукции. 
- Отсутствует фреттинг-коррозия; 
- Не изнашивается шпонка. 
Техническое обслуживание: 
- Легкая сборка двигателя; 
- Легкая разборка.  
Модульность: 
Возможность соединения, особенно используя серии “U”, “RMI ... G”, - “CRMI ... G” – “S”. 
Сроки поставки 
- Высокая модульность продукции 
- Готовые изделия хранятся на складе 
 
 
 
  
 
 

 



 
2.2 Обозначения 

 
 
* В случае несоответствия техническим требованиям IEC, укажите диаметр отверстия 
червячного вала и фланца (т.е.: 14/200). 
 
Другие характеристики, которые должны быть специфицированы: 

• Положение клеммной коробки, если отличается от стандартного (1) 
• Левый червяк (специальная модель) 
• Конические роликовые подшипники 
• Выходные валы 

  
 
2.3 Модели 

 
 
 

 
 
 



 
 
Общая информация 
 
Рекомендуется использовать синтетическое масло (см. Раздел 1, пункт 1.6 и 1.2). В таблицах 
2.2.1 и 2.2.2 указан объем смазки, необходимый для надлежащей работы червячного редукто-
ра. 
 
Требования, предъявляемые на этапе заказа, и состояние поставки 
 
Червячные редукторы размеров 40, 50, 63, 75 поставляются заправленные синтетическим мас-
лом вязкостью 320 согласно ISO. 
 
Монтажные положения UI-UMII 

 
 
 
 
 
 



 
2.5 Осевые и радиальные нагрузки 
 
Так как при передаче движения создаются радиальные нагрузки на конец вала необходимо 
проверить, чтобы результирующие значения не превышали значений, указанных в таблицах. 
 
В Таблице 2.5 приведены допустимые значения радиальной нагрузки для входного вала (Fr1). 
Допустимая осевая нагрузка определяется по следующей формуле: 

Fa1 = 0.2 x Fr1 
 
Таблица 2.5 
 

 
 
В таблице 2.7 приведены допустимые значения радиальной нагрузки для выходного вала (Fr2). 
Допустимая осевая нагрузка определяется по следующей формуле: 

Fa2 = 0.2 x Fr2 
 
Таблица 2.7 
 

 
 
 
Для увеличения нагрузочной способности редуктора возможна установка выходного вала в 
конические роликовые подшипники. Такие усиленные модели поставляются по запросу.   
В Таблице 2.9 приведены значения радиальной и осевой нагрузки на выходной вал, установ-
ленный в конические роликовые подшипники. Рекомендуем использовать модели с фланце-
вым креплением и убедиться, что осевая нагрузка поглощается подшипником, установленным 
в корпус глухого фланца. 
 
 
 



 
Таблица 2.9 
 

 
 
Радиальные нагрузки, значения которых указаны в таблицах, приложены посередине высту-
пающего конца вала и соответствуют редукторам, работающим с эксплуатационным коэффи-
циентом, равным 1.  
Величины частоты вращения, не указанные в таблице, могут быть вычислены с помощью ин-
терполяции, но необходимо учитывать, что Fr1 при 500 мин.-1 и Fr2 при 14 мин.-1 являются мак-
симально допустимыми нагрузками. 
Величина нагрузки, прилагаемой не по середине выступающего конца вала, рассчитываются 
по следующей формуле: 
 
на расстоянии 0,3 длины выступающего конца вала: 
 Frx = 1.25 x Fr1-2 
 на расстоянии 0,8 длины выступающего конца вала: 
 Frx = 0.8 x Fr1-2 
 
 
Таблица 2.11 
 

 
 
 



 
 
2.6 Эксплуатационные показатели редукторов серии UI 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

 
 

ВНИМАНИЕ! 
В случае нестандартной входной частоты вращения руководствуйтесь данными приведенной 
ниже таблицы, в которой учтены предельные условия эксплуатации для каждого редуктора 
(См. раздел 1.2). 
 

 
 
 

(1) ВНИМАНИЕ! 
Чертеж шпонки фирмы STM 

(См. Раздел 1.11) 
 

 
Значения веса, указанные в таблицах,  являются ориентировочными  и  могут изменяться в 
зависимости от модели редуктора.  
 
ПРИМЕЧАНИЕ. 
Обратите внимание на значения входной мощности, выделенные в рамку: для данных редук-
торов необходимо проверять тепловой режим работы (см. Раздел 1.7). Для получения допол-
нительной информации обращайтесь в наш технический отдел.  

 



 
В таблице 2.6 указаны IEC размеры, а так же возможные комбинации вал/фланец для присое-
динения двигателя к редуктору. 
 
Таблица 2.6 

 
 

(1) ВНИМАНИЕ! 
Чертеж шпонки фирмы STM 

(См. Раздел 1.11) 
 

 
Пример расшифровки обозначений: 
 
11/140 (В5)                   11/120 
11/140: стандартная комбинация вал/фланец 
(В5): конструкция двигателя IEC 
11/120: комбинации вал/фланец, поставляемые по запросу 
 
Примечание. 
В стандартной конфигурации 4 отверстия расположены под углом 45º по отношению к осям (х-образно: см. 
Раздел 2.3). 
 
Для фланцев В14, отмеченных знаком (•), отверстия для установки двигателя расположены на осях (+-образно). 
Мы рекомендуем поверять размеры клеммной коробки двигателя, как если бы она устанавливалась под углом 45º 
к осям. Выбирайте положение клеммной коробки согласно следующему чертежу (на котором № 5 – стандартное 
положение):  

 



 
 
2.7 Эксплуатационные показатели мотор-редукторов 
 

 
 
 
 

 



 
 
2.7 Эксплуатационные показатели мотор-редукторов 
 

 
 
 
 

 



 
 
2.7 Эксплуатационные показатели мотор-редукторов 
 

 
 
Примечание. 
Указанная мощность основана на механической мощности редукторов. 
Для редукторов, отмеченных знаком (*), также необходимо учитывать предельную тепловую мощ-
ность, как указано в Разделе 1.7. 
  

 



 
 
2.7 Эксплуатационные показатели мотор-редукторов 
 

 
 
 
 
 
 

 



 
 

 
 
Примечание. 
Указанная мощность основана на механической мощности редукторов. 
Для редукторов, отмеченных знаком (*), также необходимо учитывать предельную тепловую мощ-
ность, как указано в Разделе 1.7. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 
2.8 Размеры 
 

 
 

 
 
 

 



 
 
2.8 Размеры 
 

 
(•) См. примечание в конце таблицы 2.13. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 
2.9 Аксессуары 
      Реактивный кронштейн 
 

 
 
 
2.10 Аксессуары 
        Выходные валы 
 
Все червячные редукторы поставляются с полым выходным валом. Выходные валы, представ-
ленные на чертеже с размерами, поставляются по запросу. 
Размеры шпонок в соответствии со стандартом UNI 6604-69. 
 
 
     Односторонний вал                                                                                   Двусторонний вал 

 



 
 
2.11 Шпонки 
 

Входной вал 
 

 
 

Выходной вал 
 

 
 

 


